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pie striebig standard
setz¢t den Standard

Wer Plalten prazise
zuschneiden will, denkt seil
gber 25 Jahren an striebig,
denn striebig ist der Erfinder
der vertikalen Plattensage

mit horizontal bewegtem Sage-
balken.

Weil striebig als Erster mit

® ausweichendem Lattenrost

® festen Schnitistellen

@ verriegellem Sagebalken bel
Vertikalschnitten

® Kompaktaggregal

@ integrierter Staubabsaugung

® Prazisions-Auflagerolien

und vielen anderen Prazisions-

merkmalen auf den Markt kam,

wurden diese und alle anderen

Maschinenkomponenien zu

einer Perfektion entwickell, die

kaum noch zu Gberbjeten ist.

Beschickung

strisbig -Plattensagen sind
mit leichtlaufenden, arretier-
baren Prazisions-Auflagerollen
{1) ausgerislel. die genau
parallel zur oberen Fahrungs-
schiene geschliffen und

nur 21 cm dber dem Boden
angebracht sind. So werden
auch schwersle Platlen

leicht verschoben. Beim Sagen
sind die Rollen arretiert, und
die Platte steht unverrGickbar
und sicher.

Die Mittenauflage (2) ist 4,7 m
lang. So konnen kleine.

und schmale Werksticke auf
bequemer Arbeitshohe
geschnitten werden.

Positionieren
bei Vertikalschnitten

Das Einstellen der Platte auf
MaB isl mit einer strighig
besonders leicht und einfach.
Der Langenanschlag (3) - bei
schmalen, hohen Werksticken
auch die Hilfsanschlage (4) -
wird auf MaB geschoben und
per Drehgriff fixierl.

Die Platte wird auf den kugel-
gelagerten Auflagerolien
mihelos gegen den Anschlag
geschaben und ferlig isl die
MaBeinstellung beim Vertikal:
schnitt.

bei Horizontalschnitten
Bel striebig ist das Sage-
agygregatl (5) genau aus-
balanciert; dies ermaglicht ein
sekundenschnelles, mihelosas
Schwenken von Vertikal- auf
Horizontalschnittstellung.
Mittels der parallaxfreien,
tber den StahlmaBstab (6)
gleitenden MeBzeiger wird
das Sageaggregal genau aul
die Schnitthche positioniert
und durch den Schnell-
varschluf verriegelt.

Streifenanschlag

Der Streifenanschlag (7)
ermaglichl die rationelle
Austihrung von waaarechten
Einzel- oder Serienschnitten
in beliebiger Breite ab Ober-
kante der Platle. Bei Serien-
schnitten gleicher Breite muB
das MaB nur einmal eingestelll
werden. Dies erhoht die
Arbeitsgeschwindigkeit und
die Wiederholgenauigkeit.

Sagen

Das Sagen erfolgt bei den

8 vorgegebenen Vertikalschnitt-
stellen. Dort wird der
Sagebalken oben und unten
verriegelt (8), so dab ain
Vibrieren unmoglich ist.

Dies bietet in Kombination

mil dem wohldurchdachten
Anschlagsystem und der
Nullpunktauflage (9) Gewahr
fiir prazise Senkrecht- und
Waagrechtschnitte sowie hohe
Winkelgenauigkeit.

Gegen Schnitte auBarhalb der
Sehnittstellen ist die Maschine
abgesichert.

Fir hohe Platten ist die
striebig -Standard mit einer
Uber-Kapf-Eintauchvorrichtung
(10) ausgerislet, so dab muhe-
los alle Formale geschnilten
werden kénnen.

Bei Horizontalschnitten weicht
der Lattenrost (11) automatisch
aus, so dab die Auflage nicht
zerschnitten wird.

Der starke 5,5 KW-Motor sagt
mithelos Holz, NE-Metalle und
Kunststoife bis 80 mm Starke.

Programmschiene

Die Programmschiene mit

& Rasten (12) dient der
Speicherung von FixmaBen bel
Waagrechtschnitten oder fir
die Begrenzung des Verlikal-
schnittbereiches bei Aus-
schnitlen.

Die Programmschiene kann
leicht gegen Ersatzschienen
mit anderen Fixmafk-Kombina-
tionen ausgetauscht werden.

Bedienungs-
freundlichkeit

Bei strigbig war schon immer
neben der Prazision die
Bedienungsfreundlichkeit
oberstes Konstruktionsprinzip:

Die Beschickung erfolgt
leicht und problemios. Zudem
sleht das Plattenmaterial
stets auf sauberen Rellen,
Dies ist wichtig fir die Winkel-
genauigkeil.

Das Sageaggregat ist leichi-
géngig verschiebbar und
vollstandig ausbalanciert.
Problemloses, sekunden-
schnelles Sehwenken!

Die Schutzhaube der Sage hat

4 Funklionen:

- Schulz gegen Berihren des
Sageblattes

- Druckschuh gegen das
LFlattern” dinner Werk-
slticke

- Beduktion des Schallpegels

- Erhéhung der Saugwirkung
der integrierten Spane-
absaugung.

Der for sicheres Sagen
unabdingbare Spaltkeil &1
sich fr die Erstellung von
ausschnitten ohne Werkzeug
ein- und ausschwenken,

Alle striebig-Flattensagen
hesitzen standardmafiq eine
integrierte Absauganlage,
Der AnschiuB an den Spéne-
Filtersack (13) oder die
Zentralabsaugung kann links
oder rechis erfolgen.
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Die Grundiagen der Prazision

Sagerahmen

Der Sagerahmen bildel die
Basis jeder Plallensage.

Er muB auferst stabil und
verwindungsfrei sein, damit er
allen Belastungen des
taglichen Betriebes slandhall.
Die besondere Stabilitat aller
striebig -Sagerahmen basiert
auf der 21-tach verstreblen,
verwindungssteifen und
engmaschigen Fachwerk-
Konsiruktion.

Der geschweibte striebig -
Sagerahmen gewahrleistel
selbst nach Jahren noch
auPerst prazise Schnitte, wejl
as daran keine Verbindungs-
telle gibt, welche dem
Verschleild und Ausleiern
unterworfen wiren oder sich
lockern konnten.

hNeben Produktqualitat und
Schniltprazision stefil bei
striebig die Ergonomie im

Vardergrund der Konstruktions-

uberlegungen. Der Bediener
soill mohelos, schnell und
exak! arbeiten kénnen

Dabel ist 2.B. die Arbeltshéhe
ain wichtiges Kriteriom.

So befinden sich bei der

striebig -Slandard die Aullage-

rollen und die Mittenauflage

aul einer Hohe von nur 21 bzw.
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Sagebalken

Wie beim Sagerahmen, so sind
auch beim Sdgebalken hochsle
Stabilitat und Prazisien die
wichtigsten Voraussetzungen
far Prazisions-Fertigschnitle.
Dies erforderl spezielles Know-
how. Aus uber 25-jahriger
Erfahrung heraus hat striebig
dieses ,GewuBt wie” ent-
wickell, welches eine Platten-
sdge zu einer strishig macht.
Das heifl:

Prazision = Schnitt fdr

Schaill - Sage fur Sage!

Der Sagebalken bestehl aus
einer kompakten, stabilen
Kastenschweifikonstruktion
mil hochverschleifesten,
prazisen Filhrungsbahnen.

Er gleltel reibungsarm (5-fach
gelagert) auf der geschliffenan,
oberen Fuhrungsschisne,
Deshalb ist er sehr leichl zu
bewegen. Und: Bel striebig
ist der Sagebalken beim
Vertikalschnitt oben und
unten unverrickbar verniegell.
Da kann nichts schwingen,
vibrieren oder flattern.

Fiihrung des
Sagebalkens

Dig fur die horizontale Schnift-
aenauigkeil mabgehende,
obere Fuhrungsschiene fir den
Sagehalken besteht aus hoch-
verschleiffestem Spezialstahl,
15t aus einem Stuck gefertig!
und wird nach dem
Verschweifien mit dem Sage-
rahmen (ber die gesamle
Lange plkan geschliiffen.

Sageaggregat
Es ist kompakl und spielfrei
mit dem Sagebalken
verbunden, Der Absland des
Sageblattes von der Schwenk-
achse betragl nur 60 mm,
Diese kurze Achslange
garantiert vibrationsfreie
Fihrung des Sageaggregates
und damit prazisen Schnitt,

Bel striebig ist das gesamle
Sageaagregat im Gleich-
gewloht. Das heift, das
Schwenken von Verlikal- auf
Horizontalschinitl arfolgl
mihelos, ohne befirchien zu
milssen, daf das Sage-
aggregat plotziich Ubergewicht
erhall, gegen den Anschlag
fallt und dieser abbricht.

Flr optimale Schnittqualitat
mufl das Sageblail exak!
parallel zur Vorschubrichtung
justiert sein. Bei striebig
wird dies durch ein raffinierles
Anschlagsystem garantiert,
dessen gefadertes Druckstiick
das Sageblatt zwangslaufig
und absoelut spielfrei Tohrt.
Das Resultat:

Keine Vibrationen,

kein Brennen des Sageblalles.
Kurz: striebig-Schnitlqualital.
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Mittenauflage

Die Mittenaufiage mub spiel-
frei und stabil sein sowie ein
engmaschiges Auflageraster
besilzen, welches an den
Schnitistellen ungeteilt ist.
Dies garantierl eine
versaizlose Auflageebene.
MNur so sind auf Dauer
fiochste Prazisionsschnitte
gewahrleistel. Bel strisbig
von der ersten Sage an
selbstverstéandlich.

Die Hohe der Mittenauflage
belragt 81 cm. Optimal fr
den Bediener. So brauchl er
die Platten nicht hoher

als notwendig hoehzuheben,
Auch das ist Ergonomie.

Auflagen

Prazisionsschnitte von besser
als 1/10 mm pro Meter sind
unter anderem nur maglich,
wenn dieselbe Toleranz auch
far die Auflagen gilt.

Rollenauflage

Diese bestehl bei strishig aus
15 festen Rollen fur Auflage
und Transport des Werk-
stiickes, welches somit stets
mit der vellen Kantenbreite
auf den Auflagerollen steht.
Angekipple Transportrollen
und groBflachige Auflage
voller Spéane gibt es bei
striebig nicht. Somil auch
keine beschadigten Kanten
ader nicht exak! aufliegende
Platten. Auf einer striebig
ziehen Sie jede Platle mil
Daumen und Zeigefinger auf
den kugelgelagerten Leicht-
laufrollen zum Anschiag.

Da gibt es kein Schieben oder
Zerren mil unnotigem
Beschadigen der Kanten.
Das ist Ergonomie.

Lattenrost

Der Lattenrost mufl stabil sein.

Er darf weder durchbiegen
noch vibrieren, denn Rier liegt
das Werkstiick an. Biegt der
Lattenrost durch oder vibriert

das Werkstick, verdndert sich

der Kanlenwinkel des
geschnitlenen Materials oder
die Schnittkante reift aus.
Bei striebig ist der Lalten-
rost in Abstanden von jeweils
79 em =olide befestigl.

Da biegt nichts durch.

Ubrigens: DaB der Latlenrost
bei Waagerechl-Schnitten
Immer dann adtomatisch
auswelcht, wenn er sonst vom
Sageblatt angeschnittan
wiirde, ist bei striebig seit
(ber 20 Jahren eine Selbst-
verstandiichkett.
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prazision
Prazisions-Fertigschnitte
werden nur erziell, wenn
- die Fahrungsschiene tber

die gesamle Lange
hochste Linearitat aufweist
- der Sagebalken prazise
gefahrt wird
- das Sageaggregat vibrations-
frei arbeitet und
- die geschliffene Sageblatt-
welle engste Rundlauf-
toleranzen aufwaist.
Alle diese wesentlichen
Qualitalsmerkmale resullieren
In der seil tber 25 Jahren
bekannten striebig -Schniit-
prazision, weil die Grund-
bedingung - der slabile Sage-
rahmen - gegeben ist. )
Das beweisen die rund 20.000
striebig -Plattensagen taglich
in aller Weit,
Und: striebig ha! das
kompaktleste Sageaggregal
mit extrem kurzen Achsen.
Das isl eine Gararilie
lir dauerhafte Prazision.
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Typ A B c1 | c2 D E F G l-I

6220 A 6300 2860 1257 1705 5300 2200 80 2100 2860
65206 A 6300 27T 1244 1644 5300 2057 80 1957 2717
6192 A 6300 2574 1231 1583 5300 1914 80 1814 2574
5220 A 5200 2860 1257 1705 4200 2200 80 2100 2860
5206 A 5200 2717 1244 1644 4200 2057 80 1957 27117
5182 A 5200 2574 1231 1583 4200 1914 80 1814 2574

Technische Merkmale

- Biegesteiler. vollstandig
geschweiBler Sagerahmen

- Prazisions-Auflage- und
Transportrollen (Arretierung
per FuBpedal l6sbar)

- Nullpunkt-Auflage for den
Vertikalschnitt von schimalen
Streifen

- Mittenauflage 4.7 m lang

- Automatisch ausweichender,
biegesteifer und spielfreier
Lattenrost

- L&ngenanschlag mil parallax-

freien MeBzungen

- Streifananschlag (jedes
beliebige Maf innerhalb des
Bereiches der gesamlen
Schnilthéhe einstellbar)

- Hohenverslellbare Eintauch-
Varrichtung fir Senkrechl-
schnitte aufl Uber-Kopfhahe

- Hochleistungs-Sageaggregat
in Prazisions-DruckguBf

- Drehstrammotor 380 V,
5.5 kWI7.5 PSIS6 - 60%
{Sonderspannungen auf
Anfrage)

- Sagemolor-Steuerung mit
automatischem Stem-Drei-
ack-Anlasser (abschlieBbar)

- Hochlaistungs-Prazisions-
sdgeblatt 300 mm =,
Bohrung 30 mm =,

4750 Wimin

- Spaltkeil, ohne Werkzeug
eln- und ausschwenkbar

- Komplette, eingebaute
Absauganlage - Filtersack
ader Anschluf an zentrale
Absauganlage links oder

rechts der Masc

- Maschinenaufstellung:
wahlweise Wandmonlage

oder freistehend

hine

- Abmessungen der
verschiedenen Typen

5. Tabelle

Konstruktionsanderungen vorbehallen,

¢
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striebig
Digitren

Nur striebig hat das
neuartige, integrierte,
elekironische Mei-Systemn
striebig Digitron. Sie messen
aut 1110 mm genau,
beruhrungslos und absalul
spielfrel. Genauer konnan

Sie Platten nich! messen und
sagoen. Bei diesem System
gibl es keinen mechanischen
Verschleil. Das bedeutet:
absolute Praz|sion, solange
Sie mit der Maschine arbeiten.

str'iebifé str'ii

Supersilent Alucobond

striebig -Plattensagen mit
Supersilent sind extrem leise,
Der auf den Arbeitsplatz
bezogene Immissionswert liegt
bei 80 dBA im Leerlauf.

Diese Gerdauschdammung wird
arreicht ohne Verkleinerung
des Sageblatidurchmessers
oder Reduzierung der
Umdrehiungszahl. Das heift:
leise arbeiten bei unverandert
guter Schnitiqualitat.

Ein weiterer striehig -Meilen-
stein tor die Verbesserung
Ihrer Arbeitsbedingungen.

Spezialzubehoér
und Sonder-
ausfiihrungen

- Nutvorrichtung
Wendeplatten-Versiellnuter
250 mm =, mitteis Distanz-
ringsn im Bereich von
t-15 mm verstellbar -
zur rationellen Herstellung
von Vorhangschienen,
Slellschienen, ele.

- Sdagemotor
- mil 2 Drehzahlen

= umschaltbar aufl eine
2. Spannung
(z.B. 380 Vi220 V)

- tropeniselient

- Sagerahmen
honzontal getrennt
(ben zu Klemnen Zugangen)

- Spezial-Abmessungen
taul Anfrage)

striebig

Grossmatte 26a
CH-8014 Littau
Tel. (0)41-570257

Tx, 868559

Mit der striebig Alucobond-
Frasvorrichtung kénnen Nuten
in V- und U-Form gefrast
werden, Das Werkzeug ist mit
Wendeplatten ausgerustet,
Kein Scharfen. Das Anpassen
der Anlaufscheiben entfallt.

Und noch etwas:
Der Service

striebig -Plallensagen sind far
ihre Zuveriassigkeit berlhmt.
Trotzdem haben wir in allen
Servicebereichen umfassend
fir Sie vorgesorgl.

® Bevor eine striebig das
Werk verlaBt, muf sie in
einem umfangreichen Prif-
programm viele Tests und
Kantrollen bestehen.

® Danach wird “lhra"
Maschine als Ganzes in den
=striebig -Spezial-LKW
verladen, direkt vom Werk
zu thnen transportiert
und durch einen unserer
Monteure montiert,

Wenn wir nicht sofort lielern
kénnen, wird thnen |hr
striebig -Fachhandler

die gewinschte Maschine ab
Lager liefern. Die Montage
erfolgl dann durch den werks-
geschulten Monteur unseres
Fachhandlers.

® Nach der Montage werden
Sie sorgfaltig eingewiesen.
So lernen Sie “lhre"
siriebig perfekt
beherrschen, damit Sie
samtliche Vorteile dieser
Sage nutzen kannen.

@ Sollte mal ein VerschleiBteil
ersetzt werden mossen oder
eine Reparalur anfallen,
steht Ihnen Ihr striebig -
Fachhandler mit geschulten
Monteuren und einem gul
sortierten Ersatzleillager
prompt zur Verfligung,

Bamit geben wir Ihnen die
Sicherheil, die Sie als Unter-
nehmer ven einer Qualitéts-
maschine verlangan,
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